Polska Akademia Jakosci CERT Sp. z o0.0.

Akredytowana Jednostka Certyfikujaca Wyroby nr AC 188
Europejska Jednostka Notyfikowana Nr 2644

CIESC A RAPORT Z INSPEKCJI ZKP
NR RAPORTU: ... s v r e e
Zlecenie wewnetrzne nr: .............. Data wydania:
TABELA A.

Nazwa organizacji
Adres siedziby gtéwne;j:
Liczba pracownikéw: (07010 o T- T Zwigzana z ZKP ............coceeiiiiiii.

Najwyzsze kierownictwo:
Petnomocnik ZKP:

Lokalizacja/ miejsca prowadzenia
inspekcji:

Liczba zmian produkcyjnych:

Wyroby objete systemem ZKP

Zharmonizowana norma dla

oceny ZKP
] WSTEPNA INSPEKCJA ZAKLADU PRODUKCYJNEGO I
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Rodzaj inspekcji: [] NADZOR NAD CERTYFIKATEM NR....cvveveeveererevenereesenen

Data wydania certyfikatu:

Data inspekgciji:

Sktad zespotu oceniajgcego

Inspektor/inspektor wiodgcy:
Inspektor/Inspektorzy:
Ekspert:

Inspektor praktykant:
Ewaluator:

I. Podstawa przeprowadzenia inspekcji (nr umowy i wniosku o certyfikacje):
I1. Cel i zakres inspekcji (funkcjonowanie zkp, dzialy Organizacji zwigzane z zkp) :
I11. Zakres dzialalnosci organizacji podlegajacej inspekcji ( wg PKD, KRS, CEiDG itp.):

IV. Aktualna dokumentacja zakladowej kontroli produkcji organizacji (wykaz dokumentacji:
nazwa i numer dokumentu, data wydania):

V. Wykaz aktualnych badan typu dla wyrobu(-6w) objetego(-tych) objetego zakladowa
kontrola produkcji (numer i data wydania sprawozdania z badan, nazwa jednostki
przeprowadzajgcej badania):
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Polska Akademia Jakosci CERT Sp. z o0.0.
Akredytowana Jednostka Certyfikujaca Wyroby nr AC 188
Europejska Jednostka Notyfikowana Nr 2644

CZESC A
NR RAPORTU: ... v e s e e r e e
Zlecenie wewnetrzne nr: .............. Data wydania:
TABELA B.
L.p. Element normy odniesienia ................... sprawdzono ocena
1. Organizacja:
- odpowiedzialnos¢ i uprawnienia
- petnomocnik ds.ZKP
2. Procedur kontrolne:
- nadzér nad dokumentami i danymi
- podwykonawcy
- wiedza o surowcu
3. Zarzadzanie produkcjg

- procedury identyfikowania i kontrolowania materiatéw
- procedury identyfikowania i kontrolowania materiatéw niebezpiecznych
- sktadowanie materiatu, identyfikacia sktadowisk
- kontrola jako$ci materiatu pobieranego ze sktadowiska
- identyfikacja wyrobu az do miejsca jego sprzedazy
4. |Kontrola i badanie
5. |Wyposazenie kontrolno-pomiarowe
- doktadno$¢ i czestotliwo$¢ wzorcowan/sprawdzan
- procedury/instrukcje uzytkowania
- identyfikacja wyposazenia kontrolno-pomiarowego
- _zapisy z wzorcowania ($wiadectwa)

6. |Czestotliwo$é i miejsca kontroli, pobierania probek i badan
7. | Zapisy
8. |Postepowanie z wyrobami niezgodnymi
9. |Przemieszczanie, sktadowanie i przechowywanie w rejonach produkgji
10. |Transport i pakowanie
11. |Szkolenie personelu
Aspekty ogolne i wymagania prawne
L.p.

12. | Skargi i reklamacje
Znakowanie wyrobu:
- Deklaracje wtasciwosci uzytkowych
13. -
- oznakowania CE
- wykorzystanie numeru identyfikacyjnego JN

Skutecznos¢ dziatan naprawczych stwierdzonych podczas poprzedniej

14. | ~
inspekcji
15. |Rejestr/wykaz obowigzujgcych aktéw prawnych
LEGENDA:

Sprawdzono: x = przeprowadzono inspekcje;  nd- nie dotyczy
Ocena: 1= wymagania spetnione 2 = potencjat poprawy — spostrzezenie 3 = niezgodnos$é
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Polska Akademia Jakosci CERT Sp. z o0.0.
Akredytowana Jednostka Certyfikujaca Wyroby nr AC 188
Europejska Jednostka Notyfikowana Nr 2644

RAPORT Z INSPEKCJI ZKP

NRRAPORTU: ...

CZESC A

Zlecenie wewnetrzne nr: .............. Data wydania:

TABELAC.

Numer punktu
wymagan normy lub Dokument/ zap is
przepiséw zgodnie z
tabela B

1.

2

TABELAD.

Obszar niezgodnosci (lub

punkt normy) z TABELI B Opis niezgodnosci
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Polska Akademia Jakosci CERT Sp. z o0.0.
Akredytowana Jednostka Certyfikujaca Wyroby nr AC 188
Europejska Jednostka Notyfikowana Nr 2644

RAPORT Z INSPEKCJI ZKP

CZESC A
NR RAPORTU: ...oeeeiiureieeciieeeceeeeeeeseeee e

Zlecenie wewnetrzne nr: .............. Data wydania:

TABELAE.

USTALENIA INSPEKTORA :

[] Wstepna inspekcja zakitadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji

udzielenie certyfikatu nieudzielenie certyfikatu

[] Nadzor nad certyfikatem

utrzymanie waznosci certyfikatu cofniecie certyfikatu
wznowienie waznosci certyfikacji zawieszenie certyfikaciji
rozszerzenie zakresu certyfikaciji ograniczenie zakresu certyfikacji

WYSTAPIENIE NIEZGODNOSCI — weryfikacja dziatan korygujacych poprzez:

dostarczenie dowodéw w formie dokumentow Ponowng inspekcje

Uzasadnienie:

Inspektorzy/Eksperci poswiadczajg wtasnym podpisem, ze nie wystepujg konflikty intereséw w rozumieniu umow
regulujgcych udziat inspektoréw zewnetrznych w inspekcjach przeprowadzanych przez PAJ Cert Sp. z o.0.

WNIOSKI DOTYCZACE FUNKCJONOWANIA ZKP ORGANIZACII:

Inspektor wiodacy/inspektor Ekspert
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Polska Akademia Jakosci CERT Sp. z o0.0.
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Czesc B ZALACZNIK DO RAPORTU Z INSPEKCJI NR ..eoereeeeeeeennn.

(dotyczy nadzoru nad certyfikatem)

Zlecenie wewnetrzne nr: ..............

Data wydania:

TABELAF.

Opis niezgodno$ci

Ocena skuteczno$ci podjetych dziatan

TABELA G.

Oceniany obszar

Opis zmian/ bez zmian (bz)

Struktura Organizacji Wnioskodawcy

Zmiany technologiczne w produkcji

Stan personelu

Zmiany w dokumentacji systemu ZKP

Inspektor wiodacy/inspektor

Ekspert
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